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1.0.0BRADA IZVLACENJEM

1.1.0PSTI POJMOVI

Izvlagenje takode spada u obradu metala plastiénom deformacijom. Obrada se vrSi obi¢no u hladnom
stanju, a u posebnim slu€ajevima i u vruéem stanju.

Masine za izvlaCenje su prese (krivajne ili hidrauliéne). Za izvlaCenje se uzima pripremak oblika ravne
ploce, i moZe imati oblik kruga, kvadrata, pravougaonika, elipse i sli¢no [2].

Dva osnovna nacina izvlaCenja su: da debljina materijala pri izvlacenju ostaje ista, ili se mozZe vrSiti
stanjivanje debljine zida.

Proces izvlaCenja se moZe predstaviti kao $to je prikazano na slici 1.1.

Slika 1.1.. Sema alata i procesa izvlacenja

"Platina" 4 pre¢nika D i debljine s se postavlja na prsten za izvlacenje 2 (slika 1.1.a.) Pod dejstvom sile Fi
izvlakac | potiskuje pripremak 4 u prostor izmedu izvlakaca i prstena (slika 1.1.b). Radi spre¢avanja
guzvanja lima i stvaranja nabora, pripremak se pridrzava plo€om drzaca lima 3 silom Fd. Gotov deo 5 je
cilindriéna posuda sa dnom visine h i pre¢nika d, sa debljinom zida koja je ista sa debljinom pocetnog
pripremka s.

Proces stvaranja posude moZe se objasniti geometrijski tako, Sto se pripremak preénika D i debljine s
podeli na n delova (prstenasto na razmaku d), pri Eemu se dobijaju pravougaoni (a) i trouglasti elementi
(b) (slika 1.2.). Ako se po obodu iseku ovi trouglasti elementi kao suviSni, onda ¢e pravougaoni elementi,
zajedno sa neisec¢enim dnom, oformiti posudu. Ovim smo, jednostavnije re¢eno, napravili razvijenu mrezu
cilindri¢ne posude.

Slika 1.2. Prikaz cilindri¢ne posude
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