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1.0. Plastika 
Brzi razvoj proizvodnje sintetičkih polimera i neprestano širenje njihove upotrebe u najrazličltijim 
područijima karakteristika su razvoja industrije u svetu. Razlog naglog širenja plastičnih masa treba tražiti 
u činjenici da je nemoguće povećavati proizvodnju prirodnih materijala tako brzo kao što raste potreba za 
njima. Proizvod od, ili sa velikim učešcem polimernih materijala je jeftiniji i ima bolje eksplatacione osobine 
nego kad je sirovina za njegovu proizvodnju prirodni materijal. 
Bez proizvoda od polimernih materijala tesko je zamisliti sledece oblasti: elektroniku, transportna sredstva, 
industriju namestaja, siroku potrosnju, vojnu industriju, ambalazu, eradevinarstvo itd. 
1.1 Karakteristike plastičnih masa 
Plastične mase su materijali koji kao osnovnu komponentu sadrže polimerno jedinjenje. Pod odredjenim 
uslovima i u izvesnim stadijumima proizvodnje, plastični materijali mogu da se pod uticajem dovedene 
toplote i pritiska oblikuju, a posle hladjenja zadržavaju dobijeni oblik. U najvećem broju slučajeva plastične 
mase se sastoje iz polimera (sintetičkih smola), punila, plastifikatora, boja, a u nekim slučajevima u sastav 
ulaze maziva, stabilizatori, očvršćivači i katalizatori. 
Plastifikatori su materije u kojima se polimeri rastvaraju zbog čega dolazi do promene njihovih mehaničkih 
osobina (povećava se elastičnost, ali smanjuje tvrdoća). Plastifikatori predstavljaju složena organska 
jedinjenja, a po agregatnom stanju su uljaste tečnosti visoke temperature ključanja. 
Punila su materije koje se dodaju polimerima radi poboljšanja nekih mehaničkih osobina, a radi sniženja 
cene koštanja. Prema hemijskom sastavu punila mogu biti organskog ili neorganskog porekla. 
Neorganska punila smanjuju zapaljivost polimera i utiču na njegove električne osobine. Organska punila 
deluju uglavnom kao očvršćivači.Punila mogu biti praškasta (drvo, kvarcno brašno,...) i slojevita (hartija, 
metalna folija,...). 
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